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KONPUR DUO SUPER FAST Data sporzadzenia 30.01.2019

Przeglad 11.06.2025

Charakterystyka produktu

Dwusktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy klej poliuretanowy przeznaczony do konstrukcyjnego klejenia narozy przy produkcji
okien i drzwi aluminiowych. Klej moze by¢ réwniez stosowany do dociskowego klejenia wszelkiego rodzaju materiatéw
izolacyjnych, ptyt kartonowo- gipsowych, ptyt GFK z blachg, PCW, laminatem poliestrowym, drewnem, betonem (po uprzednim
zagruntowaniu) i innymi materiatami. Skfadniki kleju sg pakowane w kartusze tandemowe, do ktérych mocuje sie¢ mieszalniki
statyczne tzw. miksery. Aplikacja polega na wyciskaniu kleju z kartuszy za pomocg pistoletu recznego lub pneumatycznego
poprzez mikser statyczny. Zmieszany klej ma posta¢ tiksotropowej pasty i po naniesieniu nie sptywa z klejonych
powierzchni.

Dwa komponenty: Komponent A Komponent B

Nazwa komponentéw KONPUR DUO SUPER FAST A KONPUR DUO SUPER FAST B
Stan skupienia pasta pasta

Barwa jasnobezowa / biata / antracytowa ciemnobezowa

Gestosé w 25°C [g/lcm?] 1,45+ 0,05 1,70+ 0,05

Sugerowany sposéb przetwoérstwa

Klejone powierzchnie powinny by¢ suche i wolne od zanieczyszczen w razie potrzeby odttuszczone i odpowiednio przygotowane.
Klej nalezy rozprowadzi¢ na taczonych elementach maksymalnie w ciggu czasu aplikacji liczonego od momentu wycisniecia kleju.
Elementy z naniesionym klejem nalezy docisng¢ przed uptywem czasu otwartego. W tym czasie mozna jeszcze dokonywac
korekty potozenia klejonych elementéw. Klejone elementy nalezy pozostawi¢ pod dociskiem do momentu uzyskania
wytrzymatosci funkcjonalnej spoiny.

Potaczenie aluminium. Klejone powierzchnie muszg by¢ odpowiednio przygotowane poprzez obrébke chemiczna,
mechaniczng lub lakierowanie. Bez odpowiedniego przygotowania powierzchni surowego aluminium nie otrzyma sig trwatego
potgczenia.

Ze wzgledu na sporg site potrzebng do wycisnigcia przez mikser statyczny zalecane jest aplikowac klej za pomoca pistoletu
pneumatycznego. Klej mozna réwniez przetwarzac z uzyciem pistoletow recznych stosujgc ten sam mikser statyczny badz bez
uzycia miksera. Wéwczas wycisniete sktadniki nalezy mieszaé¢ recznie w kubku do uzyskania jednolitego koloru a dopiero
nastepnie natozy¢ na klejone powierzchnie.

W ptyw temperatury kleju na przetworstwo:

Najlepsze parametry przetworstwa kleju uzyskuje sie, gdy klej w kartuszu ma temperature 20 - 25°C. Wraz ze spadkiem
temperatury kleju jego lepko$¢ wzrasta, co skutkuje wzrostem sity potrzebnej do wycisniecia kleju przez mikser statyczny.
Podczas aplikacji kleju o temperaturze powyzej 30°C moze wystgpi¢ zjawisko $ciekania naniesionego kleju. Jest ono
uzaleznione od temperatury oraz porcji naniesionego kleju.

Uzyskanie wytrzymatosci funkcjonalnej spoiny [h] 1
Czas osiggniecia petnej wytrzymatosci spoiny [h] 24

Sposoéb uzycia:

1. W celu uzyskania optymalnej sity wyciskania doprowadzi¢ klej do temperatury 20 - 25°C.

2. Odkreci¢ nakretke z kartusza i usung¢ zabezpieczenie.

3. Nakreci¢ mikser statyczny.

4. Kartusz umiesci¢ w pistolecie dozujgcym. Nalezy uzyc¢ pistoletu recznego do wyciskania kartuszy 2 x 310 ml o wzmocnionej
konstrukciji lub pistoletu pneumatycznego.

5. Nie stosowac¢ do klejenia pierwszych 10g (ok. 20cm strugi) wycisnietej mieszanki, poniewaz poczatkowo klej moze mieé
nieprawidtowy skifad.

6. Wyciskajgc klej z przerwami nie przekraczajgcymi 8 min mozna wykorzysta¢ jednorazowo caty klej zawarty w kartuszu.
Przekroczenie tego czasu moze doprowadzi¢ do utwardzenia kleju w mikserze statycznym i koniecznos¢ jego wymiany.

7. Wielokrotne uzywanie tego samego kartusza wymaga stosowania wiekszej ilosci mikserow statycznych. Po uzyciu kleju
nalezy pozostawi¢ przykrecony mikser statyczny, nastepnie przy kolejnym uzyciu odkreci¢ i wymieni¢ na nowy.

Swieze zabrudzenia nalezy zmy¢ rozpuszczalnikiem Pursan ACT. Utwardzony wyréb mozna usungé mechanicznie.
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Wiasnosci technologiczne*

Stosunek komponentéw A:B - objeto$ciowo 100: 100
Temperatura surowcow [°C] 20
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza [%] 50
Czas aplikacji [min] 6-9
Czas otwarty [min] 10-15
Czas prasowania [h] 1

Oba skiadniki sg przetwarzane przy uzyciu dwuskiadnikowej pompy lub kartusza dwusktadnikowego, w stosunku
objetosciowym 1:1. Podczas przechodzenia przez mieszalnik statyczny, dwa sktadniki sg doktadnie mieszane i wtryskiwane.

1) czas aplikacji to czas w jakim mieszanka klejgca zachowuje na tyle niskg lepko$¢, ze mozna jg bezproblemowo naktadac
2) czas otwarty oznaczany jest dla 2 mm warstwy kleju i oznacza maksymalny czas po jakim klejone elementy z naniesionym
klejem musza zosta¢ docisniete

3) czas prasowania oznacza czas po jakim spoina uzyskuje wytrzymatos¢ funkcjonalng. Po tym czasie klejone elementy nie
musza juz byé¢ docisniete i moga by¢ poddawane dalszej obrébce.

Wszystkie czasy technologiczne nalezy dobra¢ indywidualnie do kazdego procesu. Zalezg one od porcji haniesionego kleju
oraz temperatury otoczenia. Przy temperaturze 30°C ulegajg skréceniu o okoto potowe, natomiast przy temperaturze
wynoszacej 10°C wydtuzajg sie okoto dwukrotnie. Natozony klej tworzy twarda, litg spoine.

Wiasnosci fizykomechaniczne tworzywa*

Wytrzymatos¢ na naprezenia scinajgce aluminium/ aluminium w 20°C 16
[MPa]
Twardos$¢ Shore’a D wg EN 868 [°ShD] 80 -85

Przed klejeniem powierzchnia aluminium byta przygotowana poprzez obrobke mechaniczng za pomoca papieru $ciernego.
Badanie przeprowadzono zgodnie z normg PN-EN 1465. Prébki klejone byty na zaktadke zaraz po przygotowaniu powierzchni
papierem sciernym.

Utwardzona spoina moze by¢é malowana proszkowo (30 min, 230°C)

Transport i magazynowanie

Magazynowa¢ w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu w szczelnie zamknietych pojemnikach. Chroni¢ przed
dostepem wilgoci i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Przechowywac z dala od zrédet ciepta, w oryginalnie
zapakowanych pojemnikach w pozycji pionowe;j.

Zalecana temperatura przechowywania [°C] 10-25

W przypadku magazynowania w zalecanych warunkach w oryginalnych

: . . . 6 miesiec
opakowaniach okres trwatosci od daty produkcji wynosi: ecy

Bezpieczenstwo stosowania

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z Kartg Charakterystyki produktu. Przy pracy z produktem nalezy stosowa¢ standardowg
odziez ochronna.

*Uwagi

Dane przedstawione w niniejszym dokumencie zostaly usyskane w warunkach wzorcowych. Wyniki uzyskane podczas
spieniania w innych warunkach mogg nieznacznie rézni¢ sie od podanych w tym dokumencie.

Kazdorazowo uzytkownik jest zobowigzany do sprawdzenia przydatnosci produktu i srodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.
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Uzytkownik zobligowany jest do posiadania aktualnej Karty Charakterystyki produktu, ktéra dostarczana jest przez
producentaprzy sprzedazyi kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przystapieniem do przetwoérstwa, obowigzkiem Uzytkownika jest doktadne zapoznanie sie zwymieniona
dokumentacjg oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad postepowania z produktem.

Od dnia 24 sierpnia 2023 r. wymagane jest odbycie odpowiedniego szkolenia przed uzyciem przemystowym lub

profesjonalnym.
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